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A SEALING SURFACE CUTOFF
Dichtflaeche Blechausschnift

SURFACE ROUGHNESS Ra MAX. 1.8um OR LESS FOR METAL PARTS.

Werkzeugoberflaeche Ra Max. 1.8 ym oder weniger fuer Mefallteile

SURFACE ROUGHNESS MIN. VD1 3400 - CLASS 74 FOR PLASTIC PARTS.
Werkzeugoberflaeche Min. VDI 3400 - Class 24 fuer Kunsfsfoffteile.

THE FLATNESS MUST BE WITHIN THE TOLERANCE OF THE SHEET,
THEREFORE W ITHIN =£0.1MM.

Die Ebenheit muss innerhalb der Toleranz des Blechs Liegen (40.1mm)

NO SINK MARKS, EJECTOR, DRAFT, DENTS, SCRATCHES,
RECESSES ON THE SEALING AREA ALLOWED.
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