
随着人们对可持续发展的重视与关注，全球各行各业都在扩大高能效、低碳足迹技术的生产规模，他们需要能够跟上这一增长步伐的电气元件。在推

动更高效的电机制造过程中的一个瓶颈是漆包线焊接和熔接工艺的限制。这些工艺耗时长、成本高且难度大。

锡焊和焊接挑战

去除绝缘层  

在不损坏电线的情况下去除薄漆包线绝

缘层非常耗时，且需要精确性和细心。

热敏性 

过热可能会降低焊点附近的绝缘效果，

并可能使铜线或铝线变脆。这会降低电

机的预期寿命和性能。

工作空间限制

在狭小的空间焊接小线径漆包线，难以

避免桥接或敏感部件过热。

连接可靠性

对于表面积有限的小线径漆包线， 

要实现牢固可靠的连接可能具有挑战

性。这会影响电机的可靠性。

助焊剂兼容性 

如果助焊剂与漆包线不匹配，则可能会

出现粘附性和导电性问题，从而出现连

接可靠性挑战

电动自行车电机漆包线免焊解决
方案
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TE Connectivity免焊解决方案

AMPLIVAR端子 

AMPLIVAR端子于1953年开发，采用锯齿状桶形设计，可刺穿和

移位漆包线绝缘层，生产出具有优异强度和可靠性的优质金属对金

属压接端子。使用新的应用工具，AMPLIVAR端子可以连接在一

起，支持多线连接。

MAG-MATE端子 

MAG-MATE端子于1975年推出，使用绝缘刺破压接(IDC)技术，可形成

气密性漆包线连接。标准MAG-MATE端子支持34-12 AWG漆包线，较

小版本可用于细规格导线。有多种款式可供选择，包括插入式、插入式接线

片、插接、压接线筒、焊柱等。TE Connectivity可提供将这些独特终端的

空腔纳入线圈主体或其他定制外壳的规格。 

SIAMEZE端子 

与MAG-MATE端子一样，多功能SIAMEZE端子系统采用IDC技

术，可在不剥离漆包线绝缘层的情况下实现安全的金属对金属连

接。SIAMEZE端子采用紧凑型设计，适用于更受空间限制的电机

系统，并配有可选的Lead Lok，以高保持力固定引线。

对于致力于简化电机制造工艺的工程师而言，TE Connectivity可提供为铜铝漆包线设计的一系列免焊解决方案和可降本应用工具。下面列出的产品旨

在帮助降低成本，同时提高一致性和制造性。

https://www.te.com.cn/chn-zh/products/brands/amplivar.html
https://www.te.com.cn/chn-zh/products/terminals-splices/magnet-wire-terminals/mag-mate-terminals.html
https://www.te.com.cn/chn-zh/products/brands/siameze.html
https://www.te.com/usa-en/products/brands/amplivar.html?tab=pgp-story
https://www.te.com/usa-en/products/terminals-splices/magnet-wire-terminals/mag-mate-terminals.html
https://www.te.com/usa-en/products/brands/siameze.html?tab=pgp-story


随着电动汽车（EV）的不断普及，许多人转而选择电动自行车

（E-bike）作为当地交通工具。电动自行车电机是为了在条件或

地形变得更加困难时，帮助骑手骑行。同样，TE Connectivity的

免焊解决方案可帮助电动自行车制造商降低成本、提高可靠性和制

造效率。

电动自行车电机组件的普遍焊接解决方案需要在绕组的公共侧焊接

多组漆包线。图1用绿色表示这类焊接。然后，组装人员将多组漆

包线分别焊接到电源输入的导线（如橙色所示）。完成这些焊点可

能很耗时，并且可能受到前面讨论的工艺挑战的影响。以下是采用

免焊连接以简化电动自行车电机组装的几种解决方案。这些产品只

是TE Connectivity为此类电机应用提供的广泛解决方案组合的一

部分。

AMPLIVAR解决方案：为免去锡焊连接操作并实现装配过程自动

化，TE Connectivity建议使用AMPLIVAR接头连接。坚固耐用的

绝缘穿刺压接系统开发于50多年前，至今仍是常用可靠的漆包线连

接方法。压接前锯齿形端子如图2所示。TE Connectivity更新了

AMPLIVAR产品压接方式，如图3所示，以实现多根线或不同线径

组合连接，使该端子非常适合电动自行车的电机公共端连接, 可提

高连接的一致性，同时可减少完成连接所需的时间。

                                    

 

公共侧焊接 电源输入焊接连接

图1：漆包线锡焊解决方案

图3：AMPLIVAR端子压接

图2：多根线AMPLIVAR端子
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电动自行车（E-Bike）电机免焊接解决方案



电源接头解决方案：对于每年需要大量端接的生产环境， 

TE Connectivity的电源插接端子是电源输入焊接连接的推荐替代

品。这种接头设计目的是单个端子可同时压接多根导线和多根漆包

线。如图4所示，这种独特连接器最多可将两根剥离的引线与六根

漆包线分离。与AMPLIVAR接头一样，下鞍座上的绝缘穿孔锯齿

扩大了漆包线接触面积，减小了接触电阻。TE Connectivity的电

源接头专为大批量生产而设计，可为实心或绞合导线的漆包线提供

可靠端接。

MAG-MATE IDC端接解决方案：TE Connectivity可提供全套

MAG-MATE IDC漆包线端接选择（图5），并提供完整的

MAG-MATE空腔规格，以支持定制集成到产品设计中。图6显示

了电动自行车应用的电机绕组组件，其线轴设计用于接受双槽

MAG-MATE端子。每个插槽可容纳最多2根漆包线，因此在每个

公共端可容纳3根漆包线。

三槽MAG-MATE端子（图7）可连接多达6根相同尺寸和类型的

漆包线。对于这种应用，电源输入端的绞合导线通过插片端子压接

并插入三槽端子中。如图8所示，MAG-MATE端子插入设备同时

从端子料带上裁切端子，然后将端子与预装的漆包线一起插入空

腔，并在接触区域刺穿电磁线绝缘层实现导体连接。

有了以上用于电动自行车电机组件的免焊解决方案，耗时且可能不

可靠的焊接步骤被高产能且更可靠的连接所取代。

 
 

电磁线绝缘穿孔锯齿

上鞍座（仅导线）

下鞍座（绝缘漆包线）

图4：电源端子端接

图5：MAG-MATE 插入式端子，MAG-MATE插片端子和定制化端子腔体

MAG-MATE 插入式端子和
MAG-MATE插片端子

漆包线

端子腔体

图6-带MAG-MATE-IDC端子的电动自行车电机绕组

图7-三槽MAG-MATE端子

图8- MAG-MATE端子插入设备
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联系我们
我们设法便于您方便地与我们的专家联系，并随时准备为您提供支持。请访问www.te.com/support与产品信息专家沟通。

通过TE Connectivity找到您的免焊解决方案
TE Connectivity仍然继续致力于为制造业合作伙伴开发和改进漆包线免焊解决方案。提供具有成本效益的、可持续的连接解决方案和自动化装配工

具，使我们的客户能够降低劳动力成本，同时提高生产率，减少人为错误。我们广泛的漆包线解决方案组合和支持定制连接器开发的能力使免焊解决

方案可适用于各种电机系统。

请联系我们的团队，了解漆包线解决方案如何为您提供帮助。

https://www.te.com.cn/chn-zh/campaigns/consumer-solutions/e-mobility.html
https://www.te.com.cn/chn-zh/customer-support/customer-service.html

